
บทที่ 5 
สรุปผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และผลกำรติดตำมตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-1 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

บทที ่5  
สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 จากการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดำเนินการ ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด 
สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด ตามที่ระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ  
ซึ่งผ่านความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) โดยสามารถสรุปผลการปฏิบัติ
ได้ดังนี้ 

5.1 สรุปผลการปฏิบัติตามาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี   
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด ได้ยึดถือปฏิบัติตามาตรการป้องกันและแก้ไขผลการทบสิ่งแวดล้อม ในระยะ
ดำเนินการ ตามที่กำหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด ครบทุกด้าน โดยมาตรการ
ประกอบด้วยด้านต่างๆ ดังน้ี 

(1) คุณภาพอากาศ 

(2) ระดับเสียง 

(3) คุณภาพน้ำ 

(4) การคมนาคม 

(5) การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม 

(6) การจัดการกากของเสีย 

(7) เศรษฐกิจ-สังคม และการมสี่วนร่วมของประชาชน 

(8) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

(9) สุนทรียภาพ 

(10) สาธารณะสุขภาพ 
 

5.2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ 2567 
  โครงการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัทโพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการได้ยึดถือ
ปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดำเนินการตามที่กำหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 5) ซึ่งประกอบด้วย คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระดับเสียง คุณภาพน้ำทิ้ง คุณภาพน้ำใต้ดิน การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย ระบบป้องกันอัคคีภัยและเศรษฐกิจ-สังคม โดยผลการปฏิบัติตามาตรการ ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 ดังแสดงในตารางที่ 5-1



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-2 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
1. คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 
- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ

ตำบลมาบยางพร 
- TSP (24 ชั่วโมง) 
- SO2 (24 ชั่วโมง) 
- SO2 (1 ชั่วโมง) 
- NO2 (24 ชั่วโมง) 
- ความเร็วลมและทิศทางลม 

- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วนัตอ่เนือ่ง 

- TSP (24 ชั่วโมง) = 0.051-0.090 mg/m3 
- SO2 (24 ชั่วโมง) = 0.0027-0.0040 ppm 
- SO2 (1 ชั่วโมง) = 0.0018-0.0052 ppm 
- NO2 (24 ชั่วโมง) = 0.0061-0.0122 ppm 
- ทิศทางลมส่วนใหญ่เป็นลมทิศตะวันตกเฉยีงใต้ (SW) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- วัดราษฎรอ์ัสดาราม - TSP (24 ชั่วโมง) 
- SO2 (24 ชั่วโมง) 
- SO2 (1 ชั่วโมง) 
- NO2 (24 ชั่วโมง) 
- ความเร็วลมและทิศทางลม 

- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วนัตอ่เนือ่ง 

- TSP (24 ชั่วโมง) = 0.072-0.130 mg/m3 
- SO2 (24 ชั่วโมง) = 0.0032-0.0042 ppm 
- SO2 (1 ชั่วโมง) = 0.0018-0.0054 ppm 
- NO2 (24 ชั่วโมง) = 0.0059-0.0124 ppm 
- ทิศทางลมส่วนใหญ่เป็นลมทิศตะวันตกเฉยีงใต้ค่อนมา

ทางทิศใต้ (SSW) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- โรงเรยีนสวนกุหลาบ
วิทยาลัย (ชลบุรี) 

- TSP (24 ชั่วโมง) 
- SO2 (24 ชั่วโมง) 
- SO2 (1 ชั่วโมง) 
- NO2 (24 ชั่วโมง) 
- ความเร็วลมและทิศทางลม 

- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วนัตอ่เนือ่ง 

- TSP (24 ชั่วโมง) = ระหว่าง 0.033-0.060 mg/m3 
- SO2 (24 ชั่วโมง) = 0.0029-0.0040 ppm 
- SO2 (1 ชั่วโมง) = 0.0016-0.0054 ppm 
- NO2 (24 ชั่วโมง) = 0.0058-0.0119 ppm 
- ทิศทางลมส่วนใหญ่เป็นลมทิศใต้ (S) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

2. คุณภาพจาก
แหล่งกำเนิด 

- ปล่อง Annealing furnace - TSP 
- NOx 
- SO2 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  
ในช่วงเดยีวกับการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- TSP = 2.84 mg/m3 ที่ 7%O2 / 0.022 g/s 
- NOx = 81.8 mg/m3 ที่ 7%O2 / <0.6308 g/s 
- SO2 = <3.40 mg/m3 ที ่7%O2 / 0.0241 g/s 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-3 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
2. คุณภาพจาก

แหล่งกำเนิด (ต่อ) 
- ปล่อง Boiler - TSP 

- NOx 
- SO2 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  
ในช่วงเดยีวกับการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- TSP = 0.62 mg/m3 ที่ 7%O2 / 0.0013 g/s 
- NOx = 34.3 mg/m3 ที่ 7%O2 / 0.0722 g/s 
- SO2 = <3.40 mg/m3 ที่ 7%O2 / <0.0062 g/s 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- ปล่อง Cleaning - TSP 
- NaOH 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  
ในช่วงเดยีวกับการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- TSP = 0.92 mg/m3 / 0.0028 g/s 
- NaOH =<0.50 mg/m3 / <0.002 g/s 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- ปล่อง Skin Pass - TSP - ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  
ในช่วงเดยีวกับการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- TSP = 0.82 mg/m3 / 0.015 g/s - ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- ปล่อง Coater & Oven - TSP 
- Cr 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  
ในช่วงเดยีวกับการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- TSP = 0.75 mg/m3 / 0.0022 g/s 
- Cr = 0.001 mg/m3 / 0.00000289 g/s 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- ปล่อง Pot roll cleaning - NaOH 
- H3PO4 
- HCl 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  
ในช่วงเดยีวกับการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- NaOH = <0.50 mg/m3 / <0.001 g/s 
- H3PO4 = <0.001 mg/m3 / <0.000002 g/s 
- HCl = <0.001 mg/m3 / <0.000002 g/s 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-4 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
2. คุณภาพจาก

แหล่งกำเนิด (ต่อ) 
- ปล่อง Chromium plating - Cr 

- SO2 
- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  

ในช่วงเดยีวกับการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- Cr = <0.001 mg/m3 / 0.000003 g/s 
- SO2 = <3.40 mg/m3 / <0.0101 g/s 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

3. ระดับเสียง
โดยท่ัวไป 

- ริมรัว้โครงการทางทิศ
ตะวันออก 

- LAeq 24 hours 
- LAmax 
- LA90 

- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วนัตอ่เนือ่ง 

- LAeq 24 hours = 54.8-58.5 dB(A) 
- LAmax = 83.3-97.4 dB(A) 
- LA90 = 49.4-55.9 dB(A) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- ริมรัว้โครงการทางทิศใต ้ - LAeq 24 hours 
- LAmax 
- LA90 

- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วนัตอ่เนือ่ง 

- LAeq 24 hours = 53.3-55.5 dB(A) 
- LAmax = 78.8-90.9 dB(A) 
- LA90 = 53.0-56.1 dB(A) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- ริมรัว้โครงการทางทิศ
ตะวันตก 

- LAeq 24 hours 
- LAmax 
- LA90 

- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วนัตอ่เนือ่ง 

- LAeq 24 hours = 51.9-57.0 dB(A) 
- LAmax = 73.4-81.4 dB(A) 
- LA90 = 50.9-56.9 dB(A) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- ริมรัว้โครงการทางทิศเหนอื - LAeq 24 hours 
- LAmax 
- LA90 

- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วนัตอ่เนือ่ง 

- LAeq 24 hours = 66.1-67.7 dB(A) 
- LAmax = 78.7-88.2 dB(A) 
- LA90 = 66.3-68.0 dB(A) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ
ตำบลมาบยางพร 

- LAeq 24 hours 
- LAmax 
- LA90 
- เสียงรบกวน 

- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วนัตอ่เนือ่ง 

- LAeq 24 hours = 52.4-55.5 dB(A) 
- LAmax = 65.0-72.2 dB(A) 
- LA90 = 51.0-54.9 dB(A) 
- เสียงรบกวน = 8.10-8.50 dB(A) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-5 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
4. คุณภาพน้ำทิ้ง - บ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายของ

โครงการ (Holding pond) 
- pH 
- Temp 
- TDS 
- Conductivity 
- BOD 
- COD 
- TSS 
- Oil & Grease 
- Zn 
- Cr3+ 
- Cr6+ 

- ตรวจวัดทกุ 1 เดือน - pH = 7.1-8.4 
- Temp = 30-37 oC 
- TDS = 89.1-1,188  mg/l 
- Conductivity = 1,371-2,010 µS/cm 
- BOD = 20.5-38.5 mg/l 
- COD = 48.0-77.6 mg/l 
- TSS = 11.1-15.9 mg/l 
- Oil & Grease = <3-5 mg/l 
- Zn = 0.382-0.892 mg/l 
- Cr3+ = <0.007-0.028 mg/l 
- Cr6+ = <0.006 mg/l 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- จุดระบายน้ำ (Drain) ของ
ระบบ Wet Scrubber 
ปล่อง Coater & Oven 

- pH 
- TDS 
- Conductivity 
- Cr3+ 
- Cr6+ 

- ตรวจวัดทกุ 1 เดือน - pH = 8.0-8.8 
- TDS = 56-323 mg/l 
- Conductivity = 106-495 µS/cm 
- Cr3+ = <0.007-0.027 mg/l 
- Cr6+ = <0.006 mg/l 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

5. คุณภาพน้ำใต้ดิน - บ่อสังเกตการณ์ในทิศทาง
เหนือน้ำของการไหลของน้ำ
ใต้ดิน (GW1) 

- บ่อสังเกตการณ์ในทิศทาง
ท้ายน้ำของการไหลของน้ำ
ใต้ดิน (GW2) 

- pH 
- TDS 
- TSS 
- Coliform Bacteria 
- Pb 
- Hg 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - pH = 6.2-6.4 
- TDS = 200-227 mg/l 
- TSS = 142-874 mg/l 
- Coliform Bacteria = 2.0-11,000 MPN/100 mL 
- Pb = <0.007 - <LOQ mg/l 
- Hg = <0.001 mg/l 

- ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด 

- บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้ายน้ำของการไหล
ของน้ำใต้ดิน (GW3) มีปริมาณน้ำที่น้อยมาก
จึงไม่สามารถเก็บตัวอย่างได้ 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-6 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
5. คุณภาพน้ำใต้ดิน 

(ต่อ) 
- บ่อสังเกตการณ์ในทิศทาง

ท้ายน้ำของการไหลของน้ำ
ใต้ดิน (GW3) 

- Ni 
- Cu 
- As 
- Cr 

 - Ni = <0.005 - <LOQ mg/l 
- Cu = <0.004 - <LOQ mg/l 
- As = 0.0186-0.173 mg/l 
- Cr = <0.007 - <LOQ mg/l 

 

6. การจัดการของเสีย - ภายในพืน้ที่โครงการ - รายงานผลการปฏิบัติ
เกีย่วกับการจัดการกาก 
ของเสยีอุตสาหกรรม
ประจำปี ตามหลกัเกณฑ์
และวิธทีีก่ระทรวง
อุตสาหกรรมและการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยกำหนด ซ่ึงแต่ละ
โรงงาน "จะต้องจัดทำ
รายงานประจำปีส่งให้แก่
สำนักงานนิคมอุตสาหกรรม
ที่โรงงานนั้นตั้งอยู่ ภายใน" 
วันที ่1 มีนาคม ของปีถัดไป 
รวมทั้งการจัดการมูลฝอย
และสิ่งปฏิกูลตามกฎหมาย
ว่าด้วยการสาธารณสุข  

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการฯ ได้ดำเนินการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติ
เกี่ยวกับของเสียอุตสาหกรรม ประจำปี พ.ศ. 2566 ตาม
หลักเกณฑ์ และวิธีที ่กระทรวงอุตสาหกรรม และการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยกำหนด รวมถึงจัดทำ
รายงานการจัดการมูลฝอยและสิ ่งปฏิกูล ประจำปี  
พ.ศ. 2566 ตามกฎหมายว่าด้วยการสาธารณสุข และ
นำส่งต่อสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ โดย
ดําเนินการครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 15 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567
รายละเอียดดังภาคผนวก ข-15 

-  

หมายเหตุ : <LOQ = Limit of Quntitation (Chromium >0.007 และ <0.050 mg/l, Lead >0.007 และ <0.100 mg/l, Nickel >0.005 และ <0.050 mg/l, Copper >0.004 และ <0.025 mg/l) 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-7 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
6. การจัดการของเสีย 

(ต่อ) 
 - ซ่ึงแต่ละโรงงานต้องมีการ

จัดทำรายงานประจำปีส่ง
ให้แก่สำนกังานนิคม
อุตสาหกรรมทีโ่รงงานนัน้
ตั้งอยู่ภายในวันที่ 1 มนีาคม 
ของปีถัดไป 

   

7. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 
7.1 ความร้อนใน

สถานท่ีทำงาน 

- Annealing furnace (H1) 
- Galvannealling Furnace 

(H2) 
- Coater & Oven (H3) 
- Boiler (H4) 
- Chromium plating (H5) 

- Heat Stress Index ในรูป 
WBGT 

- ตรวจวัด ปีละ 2 ครั้ง  
(เม.ย./ต.ค.) 

- Annealing furnace = 33.5 °C 
- Galvannealling Furnace = 31.7 °C  
- Coater & Oven = 30.5 °C 
- Boiler = 31.5 °C 
- Chromium plating = 32.4 °C 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

7.2 คุณภาพ
อากาศใน
สถาน
ประกอบการ 

- Annealing furnace (T1) 
- Raw material area (T2) 

- Total Dust 
- Respirable Dust 

- ตรวจวัด ปีละ 2 ครั้ง  
(เม.ย./ต.ค.) 

- Total Dust = <0.060 mg/m3 
- Respirable Dust = 0.009-0.011 mg/m3 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- Zinc Pot area (T3) - Zinc Oxide Fume - Zinc Oxide Fume = <0.001 mg/m3 - ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- Chromium plating (T4) - Chromium Fume 
- NaOH 
- H2SO4 

- Chromium Fume = <0.001 mg/m3 
- NaOH = <0.04 mg/m3 
- H2SO4 = 0.003 mg/m3 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- Coater & Oven (T5) - Chromium Fume - Chromium Fume = <0.001 mg/m3 - ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-8 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
7. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 
(ต่อ) 
7.3 เสียงใน

สถานท่ีทำงาน 

- Annealing furnace (C1) 
- Air knives (C2) 
- Skin pass mill (C3) 
- Trimmer (C4) 

- Leq 8 hrs - ตรวจวัด ปีละ 2 ครั้ง  
(เม.ย./ต.ค.) 

- Annealing furnace = 84.9 dB(A) 
- Air knives = 84.4 dB(A) 
- Skin pass mill = 84.7 dB(A) 
- Trimmer = 81.1 dB(A) 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- Lmax - Annealing furnace = 99.4 dB(A) 
- Air knives = 106 dB(A) 
- Skin pass mill = 97.6 dB(A) 
- Trimmer = 98.4 dB(A) 

- ระดับเสียงที่ลูจ้างได้รับ เฉลี่ย
ตลอดเวลาทำงานในแต่ละวัน 
(TWA) 

- Annealing furnace = 75.8 dB(A) 
- Air knives = 84.5 dB(A) 
- Skin pass mill = 77.2 dB(A) 
- Trimmer = 78.1 dB(A) 

7.4 ตรวจสุขภาพ
พนักงานโดย
แพทย์อาชีว-
เวชศาสตร ์

- พนักงานใหม่ และพนกังาน
ทุกคน 

- พนักงานในพืน้ที่ส่วนการ
ผลิต 

- ตรวจสขุภาพทัว่ไป 
- ตรวจสมรรถภาพการ

มองเห็นและการได้ยิน 
- ตรวจความจุปอด และ

เอกซเรย์ปอด 
- ความสมบูรณข์องเม็ดเลือด 
- สมรรถภาพการทำงานของ

ปอด ตับ ไต 
- ตรวจเพิ่มเติมตามปัจจยั

เสี่ยง 

- ปีละ 1 ครั้ง - ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 พนักงาน
ที่เข้าทำงานใหม่ได้รับการตรวจสุขภาพเรียบร้อยแล้ว 
และโครงการมีแผนจะดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจำปี พ.ศ. 2567 ในระหว ่างเด ือนกรกฎาคม  
ถึงธันวาคม พ.ศ. 2567  

-  



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-9 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
7. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 
(ต่อ) 
7.5 อุบัติเหต ุ

- ภายในพืน้ที่โครงการ - รวบรวมสถิตอิุบัติเหตุ และ
ความเสยีหายที่เกิดขึน้กับ
โรงงาน และการทำงาน 

- ปีละ 1 ครั้ง - ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 พนักงาน
ที่เข้าทำงานใหม่ได้รับการตรวจสุขภาพเรียบร้อยแล้ว 
และโครงการมีแผนจะดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจำปี พ.ศ. 2567 ในระหว ่างเด ือนกรกฎาคม  
ถึงธันวาคม พ.ศ. 2567  

-  

7.6 ภาวการ
เจ็บป่วยและ
การตรวจ
สุขภาพระจำป ี

- ภายในพืน้ที่โครงการ - รวบรวมสถิติภาวการ
เจ็บป่วยและการตรวจ
สุขภาพระจำป ี

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการรวบรวมสถิติภาวการณ์เจ็บป่วย 
และได ้ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี  
พ.ศ. 2566 ในเดือนตุลาคม และพฤศจิกายน พ.ศ. 
2566 ในปี พ.ศ. 2567 จะดำเนินการในช่วงเดือน
กรกฎาคม ถึงธ ันวาคม พ.ศ. 2567 รายละเอียดดัง
ภาคผนวก ข-29 

-  

7.7 การฝึกซ้อม
แผนฉุกเฉิน 

- ภายในพืน้ที่โครงการ - ฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการ
ระงับเหตุฉกุเฉินในพื้นที่
โครงการ 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการฝึกซ้อมตามผังปฏิบัติการระงับเหตุ
ฉุกเฉินครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 26 ธันวาคม พ.ศ. 2566 และ
โครงการได้ดำเนินการฝึกซ้อมย่อยภายในแต่ละแผนก 
รายละเอียดดังภาคผนวก ข-31 

-  

7.8 การดำเนินงาน
ด้านชีวอนามัย
และความ
ปลอดภัย 

- ภายในพืน้ที่โครงการ - ประเมนิการดำเนินงานด้าน
ชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุที ่เกิดขึ้น
ภายในโครงการฯ พร้อมทั ้งจ ัดทำรายงานการเกิด
อุบัติเหตุ รวมถึงแนวทางการป้องกันและแก้ไขปัญหาที่
เกิดขึ้น เพื่อใช้ในประเมินประสิทธิภาพการดำเนินงาน
ด้านอาชีวอนามัย และความปลอดภัย รายละเอียดดัง
ภาคผนวก ข-30 

-  

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-10 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
7. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 
(ต่อ) 
7.9 พนักงานที่

ทำงานใน
หน่วยชุบ
เคลือบลูกรีด 
เพ่ือการซ่อม
บำรุง 

- ภายในพืน้ที่โครงการ - ทำการเก็บตัวอย่างปัสสาวะ
ของพนกังานทีท่ำงานใน
หน่วยชุบเคลือบลกูรีด เพื่อ
การซ่อมบำรุง และกระบวน
เคลือบผิว (Coater & 
Oven) หรือตรวจเพิม่เตมิ
ตามปัจจยัเสีย่งของ
พนักงานโดยแพทยอ์าชีว
เวชศาสตร์กำหนด โดยให้
ทำการเก็บตัวอย่าง 
ปัสสาวะของพนกังานใน
ช่วงเวลาที่ปฏิบัติงาน หรือ
กิจกรรมทีม่ีโอกาสสมัผัส
สารโครเมยีม เพื่อทำการส่ง
วิเคราะห์หาปรมิาณ
โครเมยีมในปัสสาวะเทยีบ
กับข้อกฎหมายทีเ่กีย่วข้อง
ต่อไป 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้มีการตรวจสุขภาพพนักงานที ่ทำงานใน
หน ่วยช ุบเคล ือบล ูกร ีด เพ ื ่อการซ ่อมบำร ุง  และ
กระบวนการเคลือบผิว (Coater & Oven) พร้อมกับ
การตรวจสุขภาพประจำปี พ.ศ. 2566 โดยดำเนินการ
ตรวจในเดือนตุลาคม และพฤศจิกายน พ.ศ. 2566 เป็น
ที่เรียบร้อยแล้ว ในปี พ.ศ. 2567 มีแผนจะดำเนินการใน
ระหว ่างเด ือนกรกฎาคม ถ ึงธ ันวาคม พ.ศ. 2567 
รายละเอียดดังภาคผนวก ข-29 

-  

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-11 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
8. ระบบป้องกัน

อัคคีภัย 
- จุดที่มกีารติดตั้งระบบ

ป้องกันอัคคีภยัภายใน
โครงการ 

- ตรวจสอบสภาพของ
อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยที่
ติดตั้งในพื้นที่โครงการ ให้
อยู่ในสภาพพรอ้มใช้งานอยู่
เสมอ 

- ปีละ 4 ครั้ง - โครงการได้ดำเนินการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์
ป้องกันอัคคีภัย ที่ติดตั้งในบริเวณพื้นที่โครงการเป็น
ประจำเดือนละ 1 ครั้ง โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ. 2567 พบว่า อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยที่
ติดตั้งในพื้นที่โครงการอยู่นสภาพดี และพร้อมใช้งาน
ทั้งหมด รายละเอียดดังภาคผนวก ข-44 

-  

- ภายในพืน้ที่โครงการ - ฝึกซ้อมการใชอุ้ปกรณ์
ป้องกันอัคคีภยั และซ้อม
ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉนิ 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย ครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 26 ธันวาคม พ.ศ. 2566 
และโครงการได้ดำเนินการฝึกซ้อมแต่ละย่อยภายใน 
แต่ละแผนก ในปี พ.ศ. 2567 มีแผนดำเนินการช่วง
เดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม พ.ศ. 2567 รายละเอียดดัง
ภาคผนวก ข-31 

-  

9. เศรษฐกิจ-สังคม - ชุมชนในพืน้ที่ศึกษา 5 
กิโลเมตร  

- รวบรวมข้อร้องเรียนวิธีการ
แก ้ ไ ขป ัญหาพร ้ อมการ
ติดตามผลการแก้ไขปัญหา
ข้อร้องเรียนจากชุมชน และ
ภายในโครงการ รวมทั้ ง
แนวทางการปอ้งกันการเกิด
ซ้ำ 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการทำการรวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ปัญหา 
พร้อมทั้งการติดตามผลการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนจาก
ชุมชน และภายในพื้นที่โครงการ รวมทั้งแนวทางป้องกนั
การเกิดซ้ำ โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน  
พ.ศ. 2567 พบว่า ไม่พบข้อร้องเรียนจากชุมชน และ
พน ักงานในโครงการแต ่อย ่างใด รายละเอ ียดดัง
ภาคผนวก ข-18 

-  

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5) 
บริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 5-12 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ดเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
9. เศรษฐกิจ-สังคม 

(ต่อ) 
- ชุมชนในพืน้ที่ศึกษา  

5 กิโลเมตร 
- สำรวจสภาพเศรษฐกจิ-

สังคม และความคิดเห็นของ
ประชาชน/ผู้นำชมุชน/ผู้นำ
ท้องถิ่น ตวัแทนหน่วยงานที่
เกีย่วขอ้ง และสถานที่
ประกอบการโดยรอบพื้นที่
โครงการ พร้อมทั้งสภาพ
การเปลี่ยนแปลงทีเ่กดิขึ้น 
ปัญหาและความต้องการ 
รวมถึงสำรวจดัชนีความพึง
พอใจ ของชุมชน โดย
ดำเนนิการในพืน้ที่ชมุชน
โดยรอบโครงการ ชุมชนที่
ดำเนนิการเก็บดัชนี  
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม และ
ชุมชนพืน้ทีอ่่อนไหวพิเศษ 
เช่นที่ตั้งสถานพยาบาล วัด 
และโรงเรยีน เป็นต้น ทั้งนี ้
การสุม่ตัวอย่างให้เป็นไป
ตามหลักวชิาการและสถิติ 
พร้อมทั้งแสดงแผนทีก่าร
กระจายตัวในการเก็บขอ้มูล 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้ดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม 
และความคิดเห็นของประชาชน ระหว่างวันที่ 20-30 
กรกฎาคม พ.ศ. 2566 โดยใช ้แบบสอบถาม  ซ่ึง
ประกอบด้วย การสัมภาษณ์ประชาชนในชุมชนพื ้นที่
โครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น 
ต ั วแทนหน ่ วยงานราชการท ี ่ เ ก ี ่ ย วข ้ อ ง  สถาน
ประกอบการที ่ตั ้งอยู ่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
รวมถึงประชาชนในชุมชนที่เป็นสถานีตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม และชุมชนพื้นที่อ่อนไหวพิเศษ เช่น ที่ตั้ง
สถานพยาบาล วัด แลโรงเรียน เป็นต้น รายละเอียดดัง
ภาคผนวก ข-54 
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